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SG 1(}
BESCH RE I  BUNG SCHEER. G ASGEBLÄSEBRENNER SG 10

Der  Scheer -Gasgeb läseb renner
D IN  4788 .  Der  B renner  i s t  f ü r
e igne t .

Der Leistungsbereich beträgt

SG 10  i s t  e in  au tomat i sche t
d ie  Ve r feue runq  von  E rdgas

G e b l ä s e b r e n n e f  n a c h
u n d  F l ü s s i g g a s  g e -

11 - 35 kl . t .

Kons t ruk t i onsmerkma le

D ie  Verb renn i rngs lu f t  w i rd  du .ch  e in  Rad ia lgeb läse  angesaug t  und  ve rd i ch te t .  D ie
Lu t tmengenregu l i e rung  e r fo lg t  d ruckse i t i g  m i t  e jnem Drosse lsch jebe r -
Die Gasmenge wird durch die Düse Lrnd du.ch Verstel lung des Düsenorucxes an
der Mengendrossel des Magnetventi les bestimmt- Das Magnetventi l  isr tangsam
öffnend ausgelegt.

für Erdgas oder Flüssiggas uugeordnet. Die
Amp l /30  mA.  D ie  F lamme w i rd  du rcn  e rne

Dem Le is tungsbere i ch  i s t  e ine  Düse
Zündung  e r fo lg t  du rch  I  x  7 ,5  kV
lon i sa t i onsüberwachung  kon t ro l l i e r t .

D a s  B r e n n e r g e h ä u s e  i s t  a u s  A l u m i n i u m d r u c k g u ß  h e r g e s t e l t t .  A l l e  e n d e r e n  M e t a  _
b a L r t e i l e  s i n d  v e r z i n k t .

D i e  e i n z e l n e n  B a u g r u p p e n  d e s  B r e n n e r s  s i n d  m e c h a n i s c h  u n d  e l e k t r i s c h  a u s w e c n s e l _
b a r .

SCHEER Heiztechnik GmbH - 2241 Wöhrden-Holstein Tel:04939 - 2SE
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EINBAUANWEISUNG UND PROGRAMMABLAUF FUR

A l l geme ines

Un te r  Vo rausse tzung  de r  e . fü l l t en ,  gese tz l i chen  Vorsch r i f t en  i n
Bezug  au f  Scho .ns te in ,  He izkesse l ,  Feuerungs .aum (He iz raum) ,
Gasversorgung und de. Baugenehmigung für eine Gasteuerungsan-
lege sowie den funktionsbedingten Vo.aussetzungen z- B- Zug-
s tä f ke  im  Schorns te in  und  Un te rd ruck  im  Feuerungs raum,  kann
der Einbau eines Erenners vorgenommen werden.
Der Gasbrenner ist für die Verfeuerung von Erdgas oder Flüssig-
gas geeignet,

Der  E inbau

S  C  H  E  E  R  -  G  e  b  |  ä  s  e  -  c  a  s  b  .  e  n  n  e  r  SG 10

Brenner le i s tung  l t .  Typensch i l d  m i t  Kesse l l e i s tung  ve rg le i chen ,
wobei die Gasarten Naturgas oder Flüssiggas be.ücksichtigt
werden müssen, (Kennzeichnung der Düse beachien).
B renner le i s tung  so l l  Kesse l l e i s tung  n i ch t  übe rsch re i t sn .

Mittels der Befestigungsvorrichtung, Brenneranschlußplatte und
Brennea f lansch  i s t  de r  Gasbrenner  an  den  Kesse l  zu  mon t ie ren -

Es ist dabei darauf zu achten, daß das Brennerrohr nicht in
d ie  B rennkammer  des  Kesse ls  h ine in rao t .

Der Gasanschluß ist unter Beachtung der "Technischen Regeln
für Gasinstal lät ionI, sowie de. besonderen Vorschrif ten des
ört l ichen Gasversorgungsunternehmens vorzunehmen-

1 .

3.

4-

5.

6.

Sämt l i che  Gas le i t ungen ,
D ich the i t  zu  p rü fen -

Durch einen zugelessenen
Anschluß des Gasbaenneas

Anschlüsse und Armaturen sind auf

E lek t ro -Facbmann  i s t  de r  e lek t r i sche

Prog rammab lau t

Probelauf darf nur nach Fert igstetlung der Montege und der
D jch t i gke i t sp rü fung  e r fo lgen .  Geb läse -Gasbrenner  e inscha l ten .
Das Gebläse des Gasbrenners läuft an- Es folgt der programm-
ablauf- (Vorspülzeit min. 30 sec-) - Zündbeginn - Magnetventi l
ö f f ne t  -  G3se ins t römung  -  Gemischb i tdung  -  ( l nne rha lb  de r
S iche rhe i t s re i t  ( 3  sec . ) ,  muß  s i ch  d ie  F lamme b i tden ) .  D ie
Zündung  w i rd  abgescha t te t  und  de r  B renner  i s . t  i n  Be t r i eb .  En t -
s teh t  i nne rha lb  de r  S i che rhe i t sze i t  ke ine  F lamme,  geh t  de r
Brenner auf Stö.ung- Um einen Programmablauf einzuleiten, muß
der Brenner nach Beseit igung der Störung, mit dem Entstörknopf,
entriegelt werden- Läuft der Gasbrenner entsprechend dem p.o-
gramm, kann mit den Betriebsmessungen begonnen werden. Es
muß g rundsä tz l i ch  e in  Meßpro toko l l  e rs te l l t  we rden  ( s ,  be ige -
füg te  Check l i s ten ) .  De r  Be t re ibe r  muß  e ingew iesen  werden .

SCHEER Heiztechnik GmbH - 2241 Wöhrden-Holstein Tel:04839 - 255
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Bel der elektr ischen lnstal la on unbedtngt beachten:
1- Heizungsnotschalter vorsehen

2. Absicherung mit max. .10 A

3-  L1  und  Nu i l e i t e r  unbed ing t  nach  Sche l tp lan  ansch l i eßen
4 .  Beach tung  de r  ö r t l i chen  und  de r  V  D  E  -Vo rsch .  i l t en
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SATR0NIC Gasfeuerungsautonat l .1 l l  I  810
für Gebläsebrenner mit lonisationsüberwachuno

A l lgemeines

0er  0as leue.u ig5au lo ia t  r f i l  E10 s teu . r t  lnd  0beruach l
6 e b l s s . g a s b , r i n e r  r o l l a ! t o n a t i s c h .  A . s c h l u 0 t l . n h e n
s i r d  r o ' 9 e s e h e .  r ü r :  I o i i s i t i o n s s o i d e ,  l ü . d t r a n s l o . -
o . l o r t  n o t o r i  i d l t r ä c h t ! f ,  I l e n t i l  1 -  S t o l . ,  V . n l i l
2 -  S t ( f .  ! n d  ! r t ! r i !  S t 6 r a ^ r e i 9 e .

D i .  r u i o f r a t i k  i s l  i i . i i  s l . c l b a r . !  ( o i s l s t o r r g . -

hä !sc  € ing .baut .  ln  d . r  6 . rä t .ob€r ! . i l !  b ! l i rde .
s i rh  d ! r  t t t r jeg . l l i gs t iop f  . i t  op t is ! [ . .  S t6 r . i -
r ! j 9 .  ! n d  d j .  5 . \ r i u b ?  r 0 r  ? . i l r ! l b . l . 5 t i 9 ! i 9 .
0 . ,  S r . L r s o ( \ r )  r a n i  t r i l  , u 5 l l r l i r h ! n  S . i l r u f -
l l .hn .n  .usq€. !s l? t  y . rd ! i  und. r l rub t  rus .o . i
t i I  d . i  r .  ! r r , ; . d " n ? n  r e b . l r i n r ü i . u n g s n d g l i c h -
l ! i t r i . i i . , a l i o i e l l !  v . r d r a h i u i g .

Zusammenfassung a l ler  Sicherhei ten

-  8 . i  . i i e i  r l r r h e i : u s r a l l  i . 8 ! t r i . b  r i r d  d i !
Src. is to l l ru tuhr  sofor t  .bgrsc i r l t ! t  u id d! r
lu tonat  g!ht  jnn.rh. lb  voi  l  s .c .  ru l  S lüruog-

-  Naci  . i i . .  ' l . t?u i t  broch f i id . t  in  j .d ! !  r . l l
. i i  i . u . .  A i l . ! r  s l r t t -

-  8 . i  f l .nbeib. lduig rahr ! id  d. r  lor !pül i i i t  r r -
to lgt  so lor t  . i i .  St i r r !s lüs l ig-

-  0 i .  Str l l ! i9  d.s  tuf tv lcht . rs  r i .d  d!ü. r id  tb. r -
pr i l f t ,  ls t  d i .s . r  b . i .  St . r t  i ich l  in  lu i r -
s l . l le ig!  30 käi i  r !1n ln l io f . r lo l9. i .  l . i i  dc.
l rb! i tsko. t rk t  r thr ! .d  d. r  Vorspt lphrs!  i icht
s c h l i . l t ,  b r c .  y i . d . .  b l r i . t ,  . r r o l 9 t . i i .  S t ü r -

ß?i  lur tna.g. l  t rhr?hd d!s 8! i r i .b . !  ! f rn . t  6 . r
türr l !h l . r lod l t l l  u .d d i .  ! .n t i l .  1  .  ?  3c i l i .8 .n
s o l o r t .  D r s  6 r r ! t  9 . n i  i i i ! . h . l b  r o n  1 s . c .  . u f
S16r!n9.

-  0 i .  Sc,1al t1oI9.  r i rd  du.ch. t i . i  s l ichro i .otor-
9! t . i .b . i . i  ior t . isc ia l t ! r  9 !5t ru. r t -
t i i .  l a r b i g  P . o g r r m r n z ! i g !  ! r l r u b t  d t .  I o i t r o l l .
d !3 Progrrno!b l rur . !  und . r l ! iL i t . r t  d i .  t .h l . r -

-  torhspi i i l iqsspi t : r i ,  rurr ! . i1 ig.  20id lu i r ! iäb.r -
s c r l ä 9 t  r r i  d i r  I o n i s a t i o n s s o n d . ,  o d ! r . . 9 r t i v !
t in l l ts ! .  d ! r  Znndf !nt ! is t . .c t .  ruf  d.D Io i is . -
t ioDsst .0.  td in. i  d i .  t la6eiüb ' ' l rchuig r icht
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Technische Däten
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a )  E r e n n e r  g e h t  n i c h t  i i  S e t r i e b ,  P r o g r a n n a n z e l g e  b l e i b t

- l l e k t r i s c h e  Z u l e i i u n g  l e h l e r h a f t
- l h e r n o s i a t  o d e f  G a s ! ä c h t e .  A | J S

b )  0 r e i n e r  g e h t  n i c h t  i n  B e i ' i e b ,  P r o g r a n n a n r € i g e  d r e h i

- l u i t v ä c h t e f  d e { e k t ,  r e s p .  n i c h t  i n  R ü h e s t e l l u n g
( { o n t a k t  h u ß  o i f e n  s e i n ) .

c )  A u t o n a t  s c h a l t e t  k u r z  n a c h  E e g i n n  d e r  V o r l ü f i u n g  a u f
S t ö r u n g  ( r o i e r  S t r i c h  i h  b l a u € n  f € 1 d ) :
- l u f t r ä c h t e r k o n t a k t  s c h l i e ß t  n i c h t
- ( e i n e  E e l a s t u n g  ? n  K 1 € h h e  5
- l l a h m e n s  i  g n a i

d )  A ! t o r a t  s c h a l t e t  ! ä h r e n d  d e r  \ / o r b e t ü f t u n 9  a u t
s t ö r u n q  ( b l a u e r  B € r e i c h ) :
- t u t t r ä c h t e r k o n t a k t  ö f  l n e t
- f l  a n n € n s l  g n a l

e )  A u t o n a t  s c h a l i e t  ! ä h r e n d  d e r  S i c h e r h e j t s z e i t  a u f
Störuns (! l ] j j l  8er€ich)
- K e i n e  t l a n h e n b i l d u n q  ( f e h l e n d e  l ü n d u n g ,  V e n i i l
ö f i n € t  n i c h t ,  e t c . )

- ( € i i  o d e .  z u  s c h r a c h e s  r l a n n e n s i g n a l  ( f t a n n e  h a i t e t
n i c h t ,  s c h l e c h t e  i s 0 i a t i o n  d e s  f l a n n e n f ü h l e r s ,  S r e n n e r
n i c h t  r i c h t i q  a n  t r d l € i t e r  a n g e s c h l o s s e n ) .

u f l d  U n i e r h a l t

l )  A u t o m a t  s c h a l t e i  ! ä h r e n d  d e r
störuns (roter resp, ! ! | ! l f
- F l  a h m € n a b r i ß
- L s f  t t ä c h i e r k o n t a k t  ö ' t f  i e t
- l l a a m e n r i q n a l  i u  s c h e a c h

Achtung

B e t . i e b s s i e l l u n g  a u f
B € r e i c h ) t

V o r  I i b e t r i e b n a h n e  d € r  A n 1 a 9 e  i s t  d i e  ! e r d r a h t u n g  i a c
r u p r ü i e n .  r -  e  h  I  v  e  r  d  r  a  h  t  L r  n  9  e  n  { ü h r e n  ? !  E e s c h ä d i 9 u n g e 0

V o r  I n b e t r i e b n a h i r e  d e r  A n l a g e  i s t  d i e  l r ' e r d r a h t u n g
i a c h z u p r ü i e n .  F e h i e e f d f a h i u n g e n  f ü h r e n  u u  E e s c h ä d i -
g u n g e n  d e s  U b e r e a c h u n g s g e r ä t e s  u n d  g e f i h . d e n  d t e
S i c h e r h e i t  d e r  A n l a g e .
D a s  G e r ä t  d a r f  n u r  e i n -  o d e r  a u s g e s t e c k t  r € | . d e n ,  y e n n
l i a u p i s c h a l t e r  a u f  r r A U S r .

0 a s  G e r ä t  l t 4 l  8 1 0  a r b e i t e t  r u r ,  r e n n  a n  | ( l e n n e  t  € i n r
t ? s t  a n g e s c h l o s s e n  i s i .  l i r d  d a s  E r e n n s t o f i v e n t i l
t ä h r e n d  d e r  V o r s p ü 1 z e i t  h i t  e i n e n  e x t € r n e n  ( 0 n t a k t
u n i e r b r o c h e n ,  s o  i L r B  z t i s c h s n  J ( l e n n €  5  ! n d  8  e i n
r i d e r s t a n d  v o n  1 t  k r L , 4  { a t t  g e l e g t  r e r d e n ,

Funkt ionsko-iroi le

B e i  d e r  I  n  b  e  t  r  i  e  b  s  e  t  z  !  n  g  o d e r  i a c h  € i n e r  R e v i s i o n
d e s  E r e n n e r s  s i n d  f o l q e n d e  ( 0 n t r o l l e n  d u r c h z r f ü h f e n :

1 .  A n l a u l v e r s u c h  b e i  g e s c h l 0 s s e n e n  | l a n d v e n t i l  u n d
ii b e r b r ü c k i e n G a s v ä c h i e I k o n t a k t :

G € r ä t  n u B  n s c h  A b l a u f  d e r  S i c h € r h e i t s z e i t
a u f  S I 0 R U I i G  ! e  h e n .

2 .  l n  I  e  t  r  i  e  b  s  s  l  p  I  I  u  n  9  b e i  t b e r b - j ( h l e r  C a r { b ! r r e r -
k o n i a k t  d a s  H a n d v e n t i l  s  c h l  i  e ß e n :

G e r ä i  h u B  i a c h  F 1 ? n n e n a u s f a l l  s o f o r t  a u l
s T ö I U I G  g e h e n .

l -  L u f t v ä c h i e r k o n t a k t  u n i e r b r o c h e n :
6erät gehi aul  STöRUil6

{ .  L  u  f  t  v  ä  c  h  t  e  r  k  o  n  t  a  k  t  v o r  ̂ n i e u f  ü b € r b r ü c k e n :
G e r ä t  d a r i  l t I C  l  a n l a u f e n .

Inbel r iebsetzung

nir
IT
UÜ

F e h l e r m ö g l i c h k e i t e n

H S  | l a u p t s c h a l  t €  r
r i l  Ca seäch ie r
SI Sich e rh e i  t  s t l r  e rnos ta t
R I  R € q e l  t h e r n o s t a t
i S  l o n  i  s  a t  i  o n s  s o n d e
Z  Z  ü n d !  n g

V 1  l , l a g n r t v e n t i l  1 .  S t u f e
l / 2  f i a g n e t v e n i i l  2 .  S t  u f e

S A  e x t e r ' r e  S t ö r u n g

t!  l , , rartezeit  Start  9 sec.
t v l  V o r s p ü l z e i t  l 0  s e c  -
t v 2  v o r z ü i d z e i t  1 , 5  s e c -

t <  ( i / h P r h r i r < , p i ,  I  r a < n

5  s  e c ,
t ! 2  V e r z ö g e r u n g  2 .  S t u f e

1 0  s e  c .

I  S e t f i € b
5  S t  ö r  u n g

lÄ
1r l_J ,  anr .u r  h r r
ff i-_-t I l6nm.nbil3unö

t-1i-'

M e s s u n g  d e s  F l a m m e n s i g n a l s

l0r diese l lessungen ist-  
SCl l [ [R-]4icroanperemeter
qceignet l
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Elnstel l tabel le sG 10

Efdgas H Flüssiggas

- E

E

o o
o ()

o
3 o

llltl*l
ißl:iiliis

t ' l

t5

20

30

35

1 ,04

1  ,42
1 ,S0

2 ,37

3 ,32 12,0

3

E

N2

N2

N2

N2

N2

N2

11

15

20

30

0,12

0 ,58

0 ,77

0 ,97

1 ,36

2

9 ,0

14 ,0

18 ,0

21 ,0

E

F2

F2

F2

'  D f u c k  i n  d e f  E f e n n k e m m e r

H u  E r d g a s  H  :  1 0 , 5 4  k w h / m 3 H u  F l ü s s i g g a s .  2 5 , 8  k W h / m 3

Vor  Inbe t r i ebnahme

,überp.üfen I

2241 Wöhrden-HolsteinSCHEER Fbiztechnik GmbH - Tel: O4839 - 2SS
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Die Leistung des SG 10 s ist abhängig von der eingesetzten Gasdüse (siehe Seite 11)
uncl von der eingestel l ten Hauptmenge - Gäsdüsenvordruck.

Die Haupt- und Sta.tgasmenge sind werksseit ig voreingestel j t .  Am Gasdruckregler ist
grundsätrl ich ein Fl ießdruck bei Erdgas von 12 mbar und bei Flüssiggas von 21 mbar
e inges te l l t  (Max ima l l e i s tung ) -  Ger inge re  B renner le i s tungen  werden  du .ch  Drosse lung  an
der  Haup tmengenregu l i e rung  des  Magne tven t i l es  ( s iehe  Abb i l dung)  e inges te l t t .
Fü r  dae  E ins te l l ung  de r  Haup tmenge  s ind  E ins te l lwe r te  j n  Fo rm e ine r  Tabe l l e  ( s iehe
Seite 6) vorhanden- Die in der Einstel l tabelle aufgeführten Gasdüsenvordrucke (Haupt-
menge)  s ind  Laborwe . te  und  so l l t en  be i  de r  E in regu l i e rung  än  de r  casuhr  ausge l i t e r t

Um den Brenner optimal dern Einsatzort und Leistungsänderungen anzupassen ist eine
Verstel lung der Haupt- und Startgasmenge möglach.

1, Einstel lung der Hauptmeng€

Eine Veränderung der Hauptmenge ist nur am Gasmagnetventi l  möglich-

Um d ie  Haup tmenge  eanzus te l l en ,  muß  de r  MeBn ippe l  an  de r  Gass t recke  geö f fne t
und mit einem Druckmeßgerät versehen werden. Das Einstel len erfolgt während
des Brennerbetriebes mit einem 6 mm - lnnensechskantschtüsseJ an der Unter_
se i te  des  Gasmagne tven t i l es  ( s iehe  Abb i l duno) .

Weoiger Hauptmenge =

Meh. Hauptmenge = Drehung nach
kantschraube.

Houptnengenvers
SCHEER Ffeiztechnik GmbH, ZZ41 Wöh

Drehung  nach .ech ts  be i  D rau fs i ch t  au f  d ie  Innensechs -
kantschraube.

l i n k s  b e i  D r a u f s i c h t  a u f  d i e  I n n e n s e c h s -

Beim Drehen der Stel lschraube ist darauf zu achten, daß die Endanschläge im
Gasmagnetventi l  nicht zerstört werden. Nach Beendigung der Eanstel lung rst der
Meßn ippe l  w iede r  zu  sch l i eßen  ( cASAUSTRITT) -

teItung
rden-Holstein

schroube

Tel:04839 - 25



sG ro
2. Elnst. l lung d.r Stsrtg8mengs

Des Gasmagnetventl l  ist mit €iner Dämpfung ausgerüstet, die beim Start des Brenners
erst die cingestel l ta Startgasmenge freigibt {rnd dann längsam immer mehr Gss rsfüh.t.
Die Oämptung lst solenge wirksam bis die Heuptmenge e;rejcht ist.
€in€ Veränd.rung der Startgasmenge ist nur am Gasmagn€tventi l  möglich.
Urn dia Startgasm.nge cinlustel lan, muß der Meßnippel an der Gasstrecke geötfnet uad
mit . inem Druckm.ßg€rgt vsrsehen werd€n. Die Sicherungsschraube (si6h6 ÄUUItaung)
!m Dlmpfungskörp.r lösen, ca. 1 Umdrehung (nicht h€rausschriub6n). Beim Zünden-d6s
Brannars den Gesdruck 6bleseh und gegeb€nenfal ls den Dämpfungskörper dreh€n.

. mehr Startges
= !j!i!SI stertgas

BreDner erncut stsrtcn und den eingestel l ten Wert kontrol l ieren. g.i  rt l  wenig Startgas_
m€ngc geht dcr Bronner euf Störung, bei !u yiel Startgasmenge läu{t der Brenne, h;rt
ln- Zum Abschluß muß die Sicherungssch.eub€ angezogen und dcr Meßnippet geschlos6en
vrerd6n (GAsAusTRtTT).

Stor^t go sne n genv er s teltun g

Sicher ungs-
schr^oube

D.ehung  nach  l i nks  ( . )
Drehuhg nach rechts (-)

ACHTUNGI

\ryl l lk6tl icha V.aänderungen an

SCHEER Heiztechnik GmbH -

der Haupt- oder Stsrtgasmenge tüh,an tu Störungenl

2241 Wöhrden - Ho lste in Tet: O4839

+ -\7* -

- 255



sG 1()
EINSTELLUNG DER ZüNDTLEXTROOE
&LItr  GA SGE BL ASEEREIl  NER SG 1O

Zündelektrodeneinstel lung sl l t  für al le Gasdüsen!

Z ü n d e l e k t r o d e C
_ {

tr-L_ttJ Abstand zur
Düsenbohrung

Abstand A =
Abstand B =

nächst I iegenden
C = l  -  1,5 nln

|  -  t , )  mm
3-tr  |nm

o
L u f Gasdusen für SG l0

N2 = Erdsasdüs e
F2 = Flüss issasdüse

SCHEER l-leiztechnik GmbH - 2241 Wöhrden-Holstein Tel:04939 - 2t
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SG 1()
l " l0ntage der 6asmisch- und Zündvorrichtuns

Achtung: Vor der Montage casart bestirnrren!

- Idr. r 'onr.b&tr.d.
,/ - ?üd.t.r1ßc/ .(, r-A#r+rtr> -f

---'-fr fi=-,. g Y.-

s i.u.ch.ib.n|er r.r6e

Dnr.hr{ock
z- Stovrch.rb!nhrt+..6c

Die Montage der 6asnisch- und Zi jnd-
v o r f i c h t u n g  b e i f l  S G  1 0  e r t o i g t  i n
v i e f  e i n l a c h e n  S c h r i t t e n .
8 e i ö t i g t  u e r d e n  n u r  d i e  n e b e n -
s t e h e n d e n  E a u t e i l € ,  s o r i €  e i n
S c h r a u b e n d r e h e r  u n d  e i n  1 1 €  r
G a b e l s c h l ü s s € 1 .

'1.  Schri t t :  Stalscheibc rort ie.€n
r r a d s c n e r 0 e  n l t  \  t  a  u  s  c  h  e  i  b  €  n  h  a  I  t  e  r  u  n  g
a u f  d e n  D ü s e n s t o c k  l 0 s e  a u f s c h i e b e n .

2- Sühri i t :  ! !se |oni ierGi
G a s d ü s e  i n  d e n  D ü s e n s t o c k  e i n s c h r a u -
b e n ,  d a b e i  d f e h t  s i c h  a u c h  d i e  S t a u -
s c h e i b e .  D i e  P o s i t i o i  d e r  0 ü s e  r u r
S t a u s c h e l b e  v i r d  d u r c h  e i n e  D ü s e n -
f ü h r u n g  1 n  d e r  S t ? u s c h e i b e  b e s t i n n t ,

oies ist  bei  der rontag! ' r r ib.dingt
z ' ,  beacht.n, andernfal ls l r r ter
Störungcn auf.

D i e  C e r i n d e l ö c h e r  C e r  S t a u s c h € i b e n -
h a l t e r u n g  f t ü s s e n  g e g e i ü b e r  d e r
t l e k t r o d " n k a b e l d u r c h f  ü h r ! n g  l i e g e n .
A b s c h l i e ß e ß d  r i r d  d i e  D i l s e  n i i  € i n . n
1 1 e .  G a b e l s c h l ü s s e l  ü b e r  d i €
S c h l ü s s e l f  ] ä c h e n  a n q e r o g e n .

l .  Schf i i t :  t lektroderhalter ronl ieren
l l e k t . o d e n h a l t € r  v o n  v o r n e  d u r c h  d i e
S i a u s c h € i b e  a u i  d i e  S t a u s c h e i b e n -
h a l t e r u n g  i ü h r € n  ! n d  m i t t e l s  d e f
k u r ? e n  Z y l i n d € r s c h r a u b e  i i x i e r e n -
T a h n s c h ? i b €  n i c h t  v e  r q e s s  e  n  !

{ .  Schri t t :  tndrontage
S t a u s c h € i b e n h a l t e r  m i t  d e r  l a n a e n
Zyl inderschraube an Düsrnstock
befest igen. Zündel€ktrode gemä8
T a b e l l e  e i n s i e l i e n ,  k u r . e  Z y l i n d e r -
s c h r a u b e  ? n z i € h e n  u n d  d i e  t l e k t r D d e n -
k a b e l  a ü f  d i e  A n s c h l U s s e  d e s  t l e k -
t r o d e n h a l t e r s  s c h  i e b e n  -
lnschlBsse:

Z u i d k a b e l  6 , 1  m m
Ionisat ionskabel {  mir

Ju
+

J.-{-- 

"
noDggo'do'" r{:+=

au

ff

- - - \

f.dCqrdor.

-----t-- t
{r-EJ-

Irü'rDcatdü!. \=+J

trdgo!do..

-'--1"- /

ntL'bc.rdor. Li:{j

lt 
,- 

u,t+.oa.nBittr,

5ra!.ch.it.nh.ri..uh?

l l t x ! a

z-

t t

Crdeö!düe.

| J - . 1

f--'I=lJ
tlortrCc.rdo!" \-{=J

./- 
Dij!.n!{ock

L  S rov ! ch . , bhho l r . r v . o

SCHEER Heiäechnik GmbH - 2241 Wöhrden-Holstein Tel: O4g39 _ 2bS



SG IO

Gasdüsen,/Stauscheibekonibino.tion SG 10

Kennzeichnung Stouscheibe
J<

-.\

1 l

,fr-o Oo-f,--.r
O-O

/o
to l

o{
iO \

\ot\o
--.-*.--rrO

I Aoy,.

Eohrungen

Kennzeichnung
Erdgosdüse
N2

6 x 01,7 r.,rr

'W--sr

SCHEER Heiztechnik GmbH -

Bohnungen ou[3en
Innen 4l x 03 nr,.r

15x
16 x

r'i rl
rrrlr)

Kennzeichnung
Ftüsslggosdüse

2241 Wöhrden-Holstein Tel:04839 - 25
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sG ro

Die  s tö rungsbese i t i gung  be im Gasgebräsebrenner  sG10  w i rd  du rch  d ie  mechan ische
und  e lek t r r sche  S teckbarke i t  e r l e i ch te r t .  De r  kompak te  Aus tausch  e in2e tne r  Bau_
9 i :?p : " ,  

( . .  B .  Gäss t recke ,  S teue rge .ä t )  ve rkü rz i  d ie  tn . t "nJ . " t . - gsoau" ,  g "n .
e  rhe t l l i ch -

Proorammablauf des Steuergerätes MMI g10, Mod. 33:
Kesse l the rmos ta t  f o rde r t  B renner  an :  30  sec .  Vo rspü tze j t  ( nu r  Geb läse ) ,  danachZündung  und  Magne tven t i t  ö f f ne t ,  Zündungsze i t  =  6  sec . ,  S i cne rhe i i sze i t  =  g  sec - ,w i rd  de r  l on i sä t i onss t rom von  3  UA un te rsch r i t t en ,  e r fo tg t  e ine  S tö rabscha t tung ,
Ke ine  War teze i t  nach  de r  En ts tö rung -

Das  S teue rge rä t  j s t  m i t  e ine r  f a rb igen  p rog fammanze ige  äusgerüs te t ,  d re  den  j e_
weil igen Stand des prograrnmes anzeigt- Anhand dtesel prog"rammanzerge verein_fäch t  s i ch  d ie  Feh le rsuche .

sTöRUNG

a)  E renner  geh t  n i ch t  i n  Be t r i eb ,
P rog rammanze ige  b le ib t  s teben

b)  B renner  geh t  n i ch t  i n  Be t r i eb ,
P rog rammanze ige  d reh t  dauernd

c )  Au tomat  scha l te t  ku rz  nach
Beg inn  de r  Vo rbe lü f tung  au f
S tö runa
( r ( J te r  S t r i ch  im  b lauen  Fe td )

d )  Au tomat  scha l te t  während  de r
VorbeJü f tung  au f  S tö rung
(b iaue r  Be re i ch )

" )  
l r t . n ] " t  scha l te t  während  de r
S iche rhe i t sze  i t  au f  S tö fung
(ge lbe r  Be re i ch )

f )  Au tomat  scha l te t  während  Cer
Be t r i ebss te t l ung  au f  S tö rung
(lq!g! b:w. grüne. Bereich)

U R S A C H E

E  l e k t r i s c h e  Z u l e i t u n g  f e h l e r h a f t
T h e r m o s t a t  o d e r  G a s w  ä c h t e r  A U S

L l f t w ä c h t e .  d e f e k t ,  b z w .  n i c h t
i n  R u h e s t e l l u n g  ( K  o n t a k t  m u ß
o f f e n  s e i n )

L u f t w ä c h t e . k o n t a k t  s c h l i e ß t  n i c h t
k e i n e  B e ' a s t u n g  a n  K l e m m e  5
Flammensignal oder MasseschluB
a n  d e r  l o n i s a t i o n s l e j t u n g / - s o n d e

Luftwächte.kontakt öf fnet
F  l a m  m e n s i g n a l

K e i n e  F l a m m e n b i t d u n g  ( f e h l e n d e
Z ü n d u n g ,  V e n t i t  ö f f n e t  n i c h t ,  e t c . )
K e i n  o d e r  i u  s c h w a c h e s  F l a m m e n -
s i g n a l  (  < 3 p A )

F l a m m e n a b r i ß
Luf twächterkontakt öf  f  net
Flammensignal :u schwach

( l o n i s a t i  o n s s t r o m  <  3  U A )

SCHEER Heiztechnik GmbH - 2241 Wöhrden-Holstein Tel: 04839 - 255
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SG 10  m i t  OUNGS-MULT IBLO-

Einstel lung der Haupt- und Startgasmeng€ beim SG 10

D ie  Le i s tung  i s t  abhäng ig  von  de r  e ingese t r ten  Gasdüse  (9 iehe  Se i te  11 )  und  von  de r
eingestel l ten Hauptmenge = GasdÜsenvordfuck.

E ins te l l ung :  Be i  max ima l  geö f fne ten  Haup tmangenreg le r  (V - - - ) ,  i s t  am Gasdruck -
feg le r  g runosä t r l i cn  e in  F l i sßd rucK  von
'12 mbaf b€i E.dgas
21 mbar bei FIüssiggss

4,5 mba. bei Stadtges (DDR)
e inzus te l l en  (Mar ims l l o l s tung ) .
Gerlng€ae B renna r lr istungon wgrdon dutch Dro!!r lung an der Hauptnenoendrossel
des  DUNGS-Mu l t i -B loca  ( ! i €he  Abb i l dung)  . l n9 t l t e l l t .

Fü r  d ie  E ins te l l ung  de r  Haup tmohg€  B lnd  E ln l t o l lw r r te  In  Fo rm g ine r  Taba l l e  vo rhsnden .
Die in d6r Einstel l tabello aulgoführ.ten Gasdüs6nvordrucka (Hsuptmenoe) ! lnd Labor'
we r te  und  so l l t en  be i  de r  E in r6gu l i e rung  an  de r  G8 !uh r  Eusg€ l l t s r t  we rden .  Um den
Brenner optimal d6m Einsatrort und Lolstung!ändlrgngon änlupEglon ist elne Ver-
s te l l t ung  de r  Haup t -  und  S ta r tgasmenge  mög l l ch .

1- Einslel lung der Hauptrnengq (Vmax)

Eine Veränd6.ung der Hauptmenge i l t  our rm Glrmagnrtvanti l  rnöglich.

Um d ie  Haup tmenge  e in rs t l e l l sn ,  muß  d . r  Maßn ippa l  rn  d r r  Gass t recko  geö f fne t  und
ml t  e in6m Druckmeß9 . rä t  ve r !€h€n  ward .n ,  D r t  E ln l t ! l l . n  a r to lg t  wäh .and  des  S ronner -
bet. iebss nach dem Lösen d.r Slcherungttchrsub., dulch V.ldreh€n da, Cehäuses der
H  yd rau l i kb remse .

Wenlger Hsuptrn 6ng! ! Rachttdrahan

Mghr Hauptmonge r Llnktdrah.n

Nach Seendigung d€r Einstgl lung lrt  di.  Sich.rungllchrrubr anlleiohen und der Meß-
n iooe l  w iede r .u  sch l i sß .n  (GASAU S fR  ITT) .

Gasdruckre{or Sicherun sschaoubg

Schutrko

drauLikbrehse



sG 10
2 .  E ins te l l ung  de r  S ta r tgasmenge  (Vmax)

oe .  DUNGS Mur t i _Broc  i s t  m i t  e ine r  Dämpfung  ausge füs te t ,  d ie  be im s ta f r  des  B renners
e rs t  d ie  e inges te r l t e  s ta r tgasmenge  f re ig ib t  und  dann  langsam immer  mehr  Gas  zu füh f t .
D ie  Oämpfung  i s t  so lange  w i r ksam b i s  d ie  Haup tmenge  e r re i ch i  i s t .

E ine  Verände fung  de r  S ta r tgasmenge  j s t  nu r  am Mu l t i -B loc  mög l i ch .

um d ie  s ta r tgasmenge  e inzus te r l en ,  mu8  de r  Meßn ippe r  an  de r  Gass t recke  geö f fne t  und
mi t  e inem Oruckmeßgerä t  ve rsehen  we .den .  Außerdem muß d ie  Schu tzkapp j  ( s i " i , "  AO_
bildung) abgedreht werden. Eeim Zünden des Brenne.s cten Gasdrr.rck ablesen und gege-
benen fa l l s  d ie  E ins te l l sp inde l  m i t  de r  umgedreh ten  Schu tzkaooe  d rehen .

( ' ) =  mehr  s te r tgas

Erenner  e rneu t  s ta r ten  und  den  e inges te l l t en  Wer t  kon t ro l l i e ren .  Be i  zu  wen jg  S ta r tgas_
menge geht def Efenner auf Störung, bej zu viel Startgasmenge läuft der B.enne, hart
an. Zum Abschluß muß die Schutzkappe aufged.eht und der Meßnipoer gescntossen wef_
den  (GASA USTR ITT) .

Drehung  nach  l i nks

Orehung  nach  r6ch ts = l3lBll Startgas

sicherun sscnn oube

Schutzko

dnoul ikbremse

ACHTUNG I

Wlllkürlicha Varäad.ruogan ao daa Hsrfrt- odar Startgeamong€ füta.n zu Störungan!
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auscheibekol l lb inat ion

Stadtgas (DDR)

Bohrungen lnnen

J C

Bohrungen
41 x@3mn
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6asdüsen/st

Kennre j chnung
Stadtgasdüse
s 10

6 x  Oa,s  mm

\'-.--g-:-g-t- ---

o stadtgas
Steusch.ibo = S 2

Voa lnb6trisbnahm€ prüfen !

Hu  .  4 ,13  kW/m3 Für Leistungen über 23 kW ist eine
3/4" Dungs-Gasst.ecke erforderl ich.

ri
TJ
LJ

SG 1O

Kennze;chnung Stousche;be

aupen 16 x 05 nn
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